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KNAUF PROPLAK HYDRO - ENDUIT À JOINT PRÊT À L'EMPLOI

KNAUF  PROPLAK  HYDRO  -  ENDUIT  À  JOINT
PRÊT À L'EMPLOI
Jointoiement
L’enduit de jointoiement et de finition prêt à l'emploi
pour plaques de plâtre hydrofugées.

Enduit de séchage vert, lisse et fin, de très bonne
adhérence.

Description détaillée
Éco-conception : 15 litres d’eau économisés par seau !

Une méthode de production optimisée avec l’ajout, en fin du cycle de production seulement, du colorant vert et
l’homogénéisation de la coloration de la pâte lors du malaxage déjà systématique avant utilisation, permet de
réduire la quantité d’eau utilisée lors de la fabrication de 15 litres environ par seau ! C’est ainsi près de 500
litres d’eau économisés par palette de 33 seaux.
À l’ouverture du seau, l’enduit sera blanc (La pâte était uniformément verte auparavant). C’est au moment du
malaxage, que la pâte s’homogénéisera et prendra sa couleur verte.
 

Application

Sur tous supports en plaque de plâtre NF, selon :

NF DTU 25.41 (P 72 203)

NF DTU 25.42 (P 72 204)
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*Information sur le niveau d’émission de substances volatiles dans l’air intérieur, présentant un risque de toxicité
par inhalation, sur une échelle de classe allant de A+ (très faibles émissions) à C (fortes émissions).

 

Les plus

Eco conception : 15 L d'eau économisés par seau

Enduit de couleur verte identique aux plaques de plâtre hydrofugées : pas d’erreur sur l’enduit à utiliser

La passe de finition peut être couplée au ratissage du support : gain de temps et meilleure finition du support

En association avec une KH13, Proplak Hydro évite la mise en oeuvre d'un SPEC sous carrelage en EB+
privatif 

Caractéristiques techniques

DILUTION POSSIBLE À L’EAU : 1 litre maximum par seau
REDOUBLEMENT : dès séchage de l'enduit à coeur
PONÇAGE : très facile avec un grain entre 180 et 220
NETTOYAGE DES OUTILS : à l'eau
CONDITIONNEMENT :

par seau de 25 kg (palette de 33 seaux)

par seau de 5 kg (palette de 60 seaux)

CONSERVATION : 12 mois en stock, environ 1 mois après ouverture du seau
STOCKAGE : à l'abri du gel et de toute chaleur excessive
Conforme à la norme NF EN 13-963 - classe 3A (enduit mixte à séchage)
Répond aux exigences complémentaires définies dans les DTU 25.41 et 25.42
NORME : NF EN 13-963 - classe 3A (enduit mixte à séchage) Répond aux exigences complémentaires
définies dans les DTU 25.41 et 25.42
RÉACTION AU FEU : A2-s1, d0
DOMAINES D'EMPLOI : 
Tous supports en plaque de plâtre NF, selon :

NF DTU 25.41 (P 72 203)

NF DTU 25.42 (P 72 204)
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TRAITEMENT DES JOINTS : manuel
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